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VOMAT

SZLIFOWANIE NARZEDZI

Szlifierki narzedziowe 5-osiowe do produkcji oraz ostrzenia narzedzi:

e do ostrzenia, produkcji jednostkowej oraz produkcji seryjnej

@ sterowanie NUM Flexium Plus oraz polskojezyczne oprogramowanie NUMROTOplus®
@ elektrowrzeciona szlifierskie chtodzone cieczg o mocy do 42 kW

e magazyny tarcz szlifierskich

@ paletowe, taricuchowe oraz zrobotyzowane systemy automatycznego podawania narzedzi

Szlifierki specjalne do ostrzenia frezéw
slimakowych oraz dtutakéw Fellows’a.

Szlifierki narzedziowe 5-osiowe firmy TTB
do produkcji mikronarzedzi.
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Jednostki filtracji oraz chtodzenia olejow szlifierskich w obrobce weglika spiekanego,
stali narzedziowych, PKD oraz CBN.
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® montowane i stosowane do szlifierek 3
——

narzedziowych nastepujgcych producentdw:
SAACKE, TTB, ANCA, WALTER, ISOG, REINECKER,
SCHUTTE, ROLOMATIC itp.

e doktadnosc filtracji 1-5pm, mozliwos¢
zastosowania filtréow wstepnych do filtracji przy
obrdbce stali szybkotnacych

@ jednostki pojedyncze do podtaczenia 1 szlifierki
narzedziowej jak i systemy centralne do
podtaczenia wiekszejilosci obrabiarek

SZLIFOWANIE NARZEDZI

Maszyny do profilowania i obciggania

SIRNER
| 54 = diamentowych oraz borazonowych sciernic

5C

HLEIFMASCHINEN szlifierskich.

Pdtautomatyczne i automatyczne maszyny
do obciagania i profilowania sciernic diamen-
towych i CBN.

® wyspecjalizowane oprogramowanie do wizu-
alizacji KirCam

® system kamery i monitora o wysokiej roz-
dzielczosci

e wielostopniowy zakres powiekszeri od 9 do
110X

® zintegrowany system pomiaru potozenia w
osiA, XiY

® zmienny skok oscylacji z funkcjg teach-in

® mozliwos¢ obciggania zaréwno pojedynczej
sciernicy, jaki i pakietdw sciernic

e profilowanie bardzo matych promieni do 0,05
mm

e niezwykta wygoda w uzytkowaniu, odpor-
nos¢ na zuzycie, niskie wymagania w zakresie
konserwacji

® wbudowany komputer przemystowy klasy PC
z systemem operacyjnym Windows

® automatyczne maszyny do obciggania i profi-
lowania sciernic diamentowych i CBN

® szlifierki wieloosiowe do produkcji sztyftéw
frezujacych oraz narzedzi medycznych

' Pétfabrykaty z weglika spiekanego:
°

do produkgji narzedzi skrawajacych:

¢ PCE

- surowe i szlifowane

- dtugosci 330 mm oraz w krétszych wymiarach
-réwniez z kanatami chtodzacymi

- przygotdwki specjalne wg dokumentaciji klienta

e do aplikacji gérniczych
e ptyty EDM do obrdbki elektroerozyjnej

® matryce i systemy narzedziowe z weglika
spiekanego

® do obrdbki plastycznej

e czesci i normalia o bardzo wysokiej odpornosci
na scieranie




SZLIFIERKI SCIERNICE | OBSADY

r.@schleiﬁechnik

' Szlifierki do watkéw:

® dtugosc szlifowania od 600 mm do 6 000 mm

® clektromechaniczne napedy osi ze srubami
pociggowymi

® wiele wariantdw wrzecion na skretnej gtowicy

szlifierskiej, w tym wrzeciona do szlifowania
otwordéw

® sterowanie SIEMENS 840 D

® opcjonalnie bezstopniowo regulowana gtowi-
ca szlifierska (0$ B)

® obcigganie sciernicy z kompensacjg

® szeroki zakres wyposazenia opcjonalnego
(m.in.  pomiar aktywny, automatyczne
wywazanie sciernic, szlifowania ksztattow
nieokragtychiinne)

Szlifierki do ptaszczyzn:

® zakres szlifowania od 400 x 200 mm
do 3000 x 700 mm

e ze sterowaniem SD z cyklami planowania, szli-
fowania wgtebnego oraz szlifowania multipli-
kacyjnego

® hydrauliczny naped stotu

® automatyczne obcigganie Sciernicy z kom-
pensacja

® bezstopniowa regulacja obrotéw sciernicy

Szlifierki do ptaszczyzn i profili:

® zakres szlifowania od 400 x 200 mm do
2 000 X 1000 mm

@ naped elektromechaniczny z paskiem zeba-
tym lub przektadnia walcowg

e liniaty pomiarowe dla osi poprzecznej
oraz prostopadtej

® automatyczne obcigganie sciernicy z kom-
pensacja

® ze sterowaniem CB do szlifowania ptaszczyzn,
profili, czét, szlifowania wgtebnego oraz
multiplikacyjnego badz CNC

' Szlifierki do ptaszczyzn z okragtym stotem:

zakres szlifowania od 400 do 1 500 mm
stot szlifierski z napedem bezposrednim
automatyczne obcigganie z kompensacja

opcjonalnie pionowe wrzeciono szlifierskie

sterowanie SD z programami szlifowania
wgtebnego oraz ptaszczyzn

® opcjonalnie sterowanie CNC z programami
szlifowaniawgtebnego, ptaszczyzn, ksztattdw
oraz przy uzyciu wrzeciona pionowego
srednic zewnetrznych i wewnetrznych

Ofertujemy oryginalne czesci zamienne oraz
serwis wszystkich szlifierek G+H.
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' Sciernice | tarcze szlifierskie diamentowe oraz cbn.

Wysokowydajne sciernice diamentowe oraz CBN niemieckiego producenta firmy Dr. Mdiller:

e sciernice o standardowych wymiarach i profilach oraz specjalne zaprojektowane
pod nietypowe rozwigzania (czesci lub procesy)

o kompleksowe doradztwo techniczne w kwestii doboru parametréw oraz poprawy
dotychczasowych rezultatéw

e dobdr spoiwa, ziarnistosci i koncentracji w oparciu o posiadang maszyne, typ chtodzenia,
zastosowanie oraz koricowo wymagang chropowatos¢

e zastosowanie w branzach: produkcji narzedzi, lotnictwa, optycznej, samochodowej
i wielu innych

' Uchwyty | obsady tarcz szlifierskich.

Dzieki wspdtpracy Dr. Miillera z firma GDS mozemy réwniez zaoferowac Paristwu kompletne
lub czesciowe systemy mocowania tarcz szlifierskich, potocznie zwanych zabierakami,
systemami zabierajgcymi lub obsadami.

e w ich sktad moze wejs¢ osobno odpowiednio dobrany trzpien szlifierski, podktadki, pierscienie
dystansujace, adaptery SK40, SK50, HSK50, czesci sprawdzajace i mocujace, sruby wywazajace
i inne elementy

e przy zakupie sciernic z firmy Dr. Miller mozemy zaoferowa¢ réwniez kompletny, gotowy,
wywazony oraz zmontowany system szlifierski

Systemy mocowania Sciernic dobieramy indywidualnie, bazujagc miedzy innymi na danym
gniezdzie we wrzecionie obrabiarki oraz jej typie.

Obsady oraz sciernice w petni kompatybilne z nastepujacymi szlifierkami narzedziowymi: Anca,
Reinecker, SMP, Deckel / ISOG, Rollomatic, Strausak, Ewag, Saacke, TTB, Haas, Schneeberger,
Walter, Hawema, Schiitte, Zaro
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SUPERFINISH WYWAZANIE | RECYKLING WIOROW

Maszyny oraz przystawki do obrébki Superfinish.

ELIPF"-IE Firma Supfina specjalizuje sie w rozwigzaniach do precyzyjnego dogtadzania powierzchni, gdzie MPM ' Urzadzenia i maszyny do wywazania:
wymagane jest uzyskanie najwyzszej jakosci powierzchni i geometrii obrabianego detalu. ,<I Pl ® mozliwos¢ wywazania tarcz szlifierskich bezposrednio na szlifierkach za pomoca przenosnych
urzadzen
Mozliwos¢ osiagnigcia chropowatosci powierzchni Rao,03um lub po dodatkowym polerowaniu e mozliwosé wywazania oprawek narzedziowych narzedzi, wentylatoréw, wirnikéw i elementéw
nawet Rao,o01um. obrotowych

Dogtadzanie wykonywane jest za pomoca takich narzedzi jak tasmy czy osetki z takich materiatéw ® mozliwos¢ wywazania w jednejlub dwdch ptaszczyznach

jak: weglik krzemu, korund, karborund, borazon (CBN), czy diament.
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Oferujemy specjalne maszyny dedykowane pod detal klienta, réwniez z petng automatyzacja
procesu. W ofercie mamy takze prostsze maszyny z zatadunkiem manualnym, a takze same
przystawki montowane jako dodatkowe wyposazenie tokarki.
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AR P ' Systemy rozdrabniania, kruszenia, oczyszczania, transportu i recyklingu wiéréw
/// ]

Systemy recyklingu:
@ zbiorniki zasypowe

transportery prézniowe suchych i mokrych
widréw od pojedynczych do 30 obrabiarek

stacje pomp, filtry i systemy wirowania

rozdrabniacze i kruszarki do widéréw
separatory magnetyczne

pojemniki zbierajace

systemy podgrzewania i piece do topienia

Szlifierki dwutarczowe oraz SpeedFinish® Rozdrabniacze wiéréw:
W swojej ofercie posiadamy rdéwniez

maszyny dwutarczowe.

do widérdéw z aluminium, miedzi, brazu, cynku, stali
pojedyncze rozdrabniacze widréow
podwdjne rozdrabniacze widréw

rézne rodzaje nozy i zebow

' Rozwigzania do dokfadnego szlifowania

powierzchni ptaskich. wymienne wktadki

O

maszyny do obrdbki skrawaniem, odpady
po odlewaniu i wykrawaniu
: . Stacje pomp:

osefki, tuleje i tarcze garnkowe oraz
7 narzedzia polerskie i oleje chtodnicze
wykorzystywane przy obrébce.

& ’ ' Oferujemy réwniez narzedzia typu tasmy,
R -
% (1 e w systemie szybkiego podfaczenia ,,plug in“
do istniejgcej obrabiarki od réznych producentéw
® systemy zintegrowane w obrabiarkg

N

e wydajnosci 250 — 4000 litréw/min.

Systemy odzyskiwanie chtodziwa i oleju

Silosy do gromadzenia wiéréw i odpadéw




PRZECIAGANIE
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Najwyzszej jakosci elektromechaniczne maszyny do przeciggania.
maszyny do przeciggania profili wewnetrznych, zewnetrznych, sSrubowych, tarcz wirnikéw

turbin, slepych otwordw ,,blind broaching”, duze maszyny do przeciggania (skok 3 200mm, sita
2000 kN)

maszyny w nowej technologii przeciggania na sucho bez uzycia chtodziwa oraz maszyny do
przeciggania na twardo.

Projekt i wykonanie catego niezbednego oprzyrzadowania pod potrzeby klienta, takiego jak
uchwyty czy podstawy dedykowane specjalnie pod wskazany detal dla wybranej maszyny.

Naprawy i remonty maszyn do przeciggania wszystkich producentéw.

fryeEmp

Przeciggacze okragte do profili wewnetrznych jak uzebienie, wielowypusty, rowki wpustowe.
narzedzia do przeciggania ptaskie, profilowe do obrdbki zamkdéw, w tym bebnowych
przeciggacze do przeciggania na twardo — korpus ze stali szybkotnacej z wktadkami weglikowymi
pokrywanymi specjalnymi powtokami do obrébki z predkoscig do 60 m/min

przeciggacze do zadan specjalnych jak lufy militarne o dtugosci przekraczajacej 1om oraz
projektowane pod okreslong czes¢

narzedzia standardowo wykonywane z réznego typu materiatdw HSS lub PM, a takze na zyczenie
klienta pokrywane warstwami TiN, TiCN, TiAl i innymi

® sprawdziany do wielowypustéw przechodnie/nieprzechodnie trzpieniowe oraz krazkowe
® chwyty narzedziowe wg DIN 1415/1418 pasujace do wszystkich przeciggaczy wg DIN 1417

e listwy do rolowania wielowypustéw oraz wielokarbdéw o twardosci do 65HRC

Na podstawie zapotrzebowania zgtaszanego przez klientdw projektujemy petny proces
przeciggania dla konkretnych czesci.

SAACKE

NARZEDZIA DO UZEBIEN

Narzedzia do frezowania i dlutowania két zebatych z uzebieniem zewnetrznym lub wewnetrz-
nym. Zastosowania: uzebienia walcowe proste/skosne/daszkowe, wielowypusty, kota pasowe,
kota faricuchowe, listwy oraz piniony, slimaki oraz slimacznice.

zakres modutéw dla frezéw slimakowych: 0,05mm-40mm, materiaty: stale proszkowe, weglik
spiekany

zakres modutéw dla nozy Fellowsa (diutakéw): 0,7mm-12mm, materiaty: stale proszkowe.
Dodatkowo do obu typéw narzedzi szeroka gama pokry¢, w tym TiN, TiAIN, Alcrona Pro

® narzedzia do obrdbki turbin (m.in. topatek i wrebdéw), narzedzia do Skivingu oraz Power Skivingu

® wykonawstwo narzedzi handlowych wg katalogu producenta lub na podstawie rysunku narzedzia,

badz obrabianej czesci

Zapewniamy optymalny dobdr materiatu narzedzia oraz pokrycia w oparciu o rysunek detalu.

Power Skiving to proces bardzo wydajnej i szybkiej obrdbki uzebieri specjalnymi dtutakami na
dedykowanych maszynach lub centrach obrébkowych CNC z odpowiednim oprogramowaniem,
np. DMG Mori, Okuma, Mazak, Pittler i inne.

Kombinacja wysokiej predkosci skrawania ze zwiekszong predkoscig obrotowa stotu skutkuje
skréceniem czasu obrdbki o ponad 80% w przypadku uzebieri zewnetrznych w poréwnaniu
z klasycznym frezowaniem obwiedniowym.

W przypadku uzebiert wewnetrznych wydajnos¢ okoto 10-krotnie wyzsza niz w przypadku
standardowego dtutowania.

Narzedzia do modutu 8 do obrdbki zgrubnej oraz wykarczajacej: ptytkowe oraz monolityczne ze

stali proszkowej lub weglika z odpowiednimi pokryciami.

Alternatywne rozwigzanie dla przeciagania, umozliwiajace wyeliminowania procesu szlifowania
oraz osiggniecie nawet 4 klasy doktadnosci wg DIN.

WWW.PRZECIAGACZE.PL



UTRZYMANIE RUCHU

GMN

Wrzeciona i elektrowrzeciona frezarskie i szlifierskie na podwyzszone czestotliwosci z automaty-

czng lub reczna zmiang narzedzi:

® predkos¢ obrotowa do 250 000 obr./min, moc wrzeciona do 150 kW i moment obrotowy

do 1250 Nm

® oferujemy wrzeciona do nowych i modernizowanych obrabiarek oraz kompleksowe wsparcie

y

SIEB & MEYER

ZPkammerer

Eomgpetenz in Gewindetechnik

S—
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techniczne

Przetwornice czestotliwosci do zastosowania z silnikami synchronicznymi i asynchronicznymi,
umozliwiajace napedzanie jednostek do poziomu 480 000 obr/min.

Rézne rozwiagzania standardowe i indywidualne. Mozliwos¢ zastosowania rozwigzania
modutowego, umozliwiajgcego podtaczenie do 16 wrzecion bez koniecznosci stosowania
dodatkowych urzadzen peryferyjnych.

Firma Kammerer specjalizuje sie w produkgji sSrub pociaggowych/tocznych/kulowych dla réznych
gatezi przemystu.

Oferujemy monolityczne sruby o srednicy od ¢10 do ¢$160mm i dtugosci do 7 metrdw.
Na specjalne zyczenie mozemy wykonac sruby nawet o dtugosci do 14 metrdéw.

Oferujemy s$ruby wg rysunku klienta. W przypadku jego braku mozliwos¢ wykonania ofert wg
wzorca starej lub nowej sruby, z ktéra zapewniamy petng zgodnos¢ wymiarowa.

=
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DRUK 3D Z METALU

Maszyny do druku 3D czesci z metalu metodg spawania tukowego przy uzyciu drutu.

Najszybszy mozliwy dzisiaj do osiggniecia proces druku jednostkowych lub matych serii srednich
badz duzych detali do dalszej obrdbki wykariczajace;j.

Mozliwos¢ zaoferowania maszyn CNC 3 lub 5 osiowych ze skretnym, obrotowym stotem.

Drukarka Gefertec arc403 (3-osiowa):
maszyna CNC 3 osiowa z mozliwoscig wydruku czesci 800 x 900 x 100omm do 8ookg

Drukarka Gefertec arc405 (5-osiowa):
maszyna CNC 5 osiowa z mozliwoscig wydruku czesci fi700 x 300mm do 200kg

Drukarka Gefertec arc603 (3-osiowa):
maszyna CNC 3 osiowa z mozliwoscig wydruku czesci 1100 x 1400 x 1560mm do 300kg

Drukarka Gefertec arc605 (5-osiowa):
maszyna CNC 5 osiowa z mozliwoscig wydruku czesci fi9oo x 70omm do 420kg

Sterowanie oparte o Siemens, mozliwos¢ zamontowania dodatkowego modutu frezarskiego
z elektrowrzecionem 30 ooorpm.

Zalety:

niskie koszty materiatu (drutu) w poréwnaniu z proszkami metali

duzo wieksza predkos¢ wydruku w poréwnaniu z innymi metodami (do 60ocm3/h)

100% wykorzystanie materiatu, brak potrzeby posiadania systemu odzysku materiatu oraz filtracji
catkowita oszczednos¢ do 60% w porédwnaniu z metodami konwencjonalnymi

szeroki wybdr materiatéw (stale narzedziowe, nierdzewne, aluminium, tytan i inne),

twardos( stali narzedziowej po wydrukowaniu nawet 65HRC

mozliwos¢ wydruku duzych czesci — do 3 0oool oraz 3 oookg

® mozliwos¢ taczenia réznych materiatéw

CAD model CAM model

Zapewniamy petne szkolenie z technologii druku w siedzibie producenta w Berlinie oraz w przy-
padku zainteresowania istnieje mozliwos¢ odwiedzenia i uczestniczenia w procesie drukowania.

Zastosowanie: formy wtryskowe, turbiny, wirniki, regeneracja narzedzi i wiele innych.
Przemyst: lotniczy, samochodowy, rafineryjny, stoczniowy, ciezki.

tancuch wytwarzania 3DMP

Wydrukowana czes¢

Siatkowanie Drukowanie
Gotowa czes¢ Pomiar znieksztatcen [ aktualna geometria
Frezowanie Skanowanie 3D

WWW.DRUKARKI3DMETAL.PL
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POLSKA - ISOTEK sp. z o.0.
ul. Sw. Szczepana 57, 61-465 Poznan
tel: +48 618 350 850
fax +48 618 350 851
e-mail: isotek@isotek.com.pl
www.isotek.com.pl

SEOWACJA - ISOTEK s.r.o.
ul. Somodska 2366/22, 920 01 Hlohovec
tel. +421 918 628 859
e-mail: isotek@isotek.sk
www.isotek.sk

CZECHY - ISOTEK Czech s.r.o.
KriZovnickd 86/6, Staré Mésto, 110 00 Praha 1
tel. +420 703 120 535
e-mail: isotek@isotek-czech.cz
www.isotek-czech.cz




