DESIGN AND MANUFACTURE
OF BROACHES AND RACKS

Przeciagacze okragle o dlugosci max. 2000mm i srednicy zewnetrznej max. 200mm:
- przeciggacze srubowe;

- do wielowypustéw;

- krzywkowe;

- kalibrujgce;

- kalibrujgce z wymiennymi ptytkami z weglika spiekanego.

Przeciagacze ptaskie:

- profilowe;

- segmentowe;

- do rowkoéw;

- do profili cztero- i szesciokatnych;
- do obrobki silnikéw turbin.

Pierscienie przeciagajace.
Listwy zebate do obrobki przektadni kierowniczych.
Llistwy zebate ROTO-FLOW.

Ponad trzydziestoletnie doswiadczenie w produkcji przeciggaczy i listew zebatych oraz ciggte starania w obszarze
badan i rozwoju technologii przeciagania wprowadzity firme ebay do grupy czotowych producentéw tego typu
narzedzi.

Za pomocga hajnowoczesniejszych, skomputeryzowanych technologii (CAD) firma ebay rozwija projekty narzedzi do
przeciggania oraz ich chwytdow, listew uzebionych oraz listew ROTO-FLOW dla przemystu samochodowego oraz
przedstawicieli branzy $lusarskiej; rzemieslniczej; lotnictwa i urzadzen mechanicznych z catego $wiata.

Na podstawie zapotrzebowania zgtaszanego przez klientéw, firma ebay projektuje petny proces przeciggania dla
konkretnych detali.

Wspétpracownicy firmy ebay posiadajg wysokie kwalifikacje i ogromne doswiadczenie, a ciagte wprowadzanie
nowych technologii sprawito, ze ebay nalezy do lideréw branzy.

Dzieki stosowaniu technologii CAD-CAM oraz maszyn sterowanych numerycznie, a takze dzieki dostosowaniu
procesu produkcji narzedzi, firma ebay dotrzymuje parametréow uzgodnionych z klientem i gwarantuje najwyzsza
klase wykonania narzedzi.

Proces obrébki cieplnej jest przygotowywany indywidualnie dla kazdego typu produkcji przez firme TERMEBEK,
ktéra zajmuje sie procesami hartowania i jest wspétwiascicielem w firmy ebay.

Na zyczenie klienta proponujemy pokrycia narzedzi warstwami TiN; TiCN; TiALN; CrN.

Struktura organizacyjna ebay’a jest doskonalona poprzez kryterium najwyzszej jakosci i utrzymanie norm

w najdrobniejszych szczegodtach.

Wysokie wymogi jakosciowe sg wazne juz na samym poczatku procesu - przy kontroli materiatu do produkcji
narzedzi, ktéry na samym wstepie jest certyfikowany przez uznane laboratoria.

Potaczenie ciagtej kontroli wewnetrznej przy produkcji, niezawodnos$¢ i doktadnosé systemdédw CNC gwarantujg
wysoka jakos$¢ podczas catego procesu produkcyjnego. Kontrola koncowa odbywa sie za pomoca wysoko
rozwinietych urzadzen pomiarowych, rowniez kontrola geometrii i profilu w cyfrowym systemie czytania pozwalajg
otrzymaé wysokiej jakosci produkt, ktéry na podstawie wzoru prébnego jest stawiany do dyspozycji klienta i moze
by¢ przez niego sprawdzony.
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