MECHANIK NR 8-9/1998
Wizualizacja pomiaru za pomoca wskaznikow

MIKROPROCESOROWA KOLUMNA E4N

Najbardziej zaawansowanym technologicznie przyrzadem z rodziny podstawowych narzedzi pomiarowych firmy Marposs,
przeznaczonym do kontroli procesu produkcyjnego w zakresie pomiarow $rednic zewngtrznych i wewngtrznych oraz btgdow ksztattu i
potozenia, jest mikroprocesorowa kolumna E4N (rys. 1). Stuzy ona do wizualizacji pomiaréw dokonywanych zewngtrznymi narz¢dziami
pomiarowymi w cyklu pracy statycznym badz dynamicznym. Ponadto umozliwia podziat mierzonych czesci na 26 grup selekcyjnych.
Konstrukcja kolumny E4N pozwala na komunikacjg¢ z komputerem PC przez ztacze RS232, dzigki czemu istnieje mozliwos$¢ gromadzenia
danych oraz ich obrobki statystycznej. Kolumna wyposazona jest takze w wyjscie Digimatic, do ktorego mozna podlaczyé proste
urzadzenia do drukowania danych oraz ich zbierania i przetwarzania.

Wigkszo$¢ parametréw zwiazanych z pomiarem, takich jak rozdzielczo$¢, jednostka
miary, granice pola tolerancji itp., mozna w E4N zaprogramowaé, dopasowujac program
kolumny E4N do realizowanego w przedsigbiorstwie zadania pomiarowego. Kolumna
E4N, jak wszystkie produkty firmy Marposs, przeznaczona jest do pracy w srodowisku
warsztatowym, a jej niezawodno$¢ oraz testy jako$ciowe przeprowadza si¢ i sprawdza w
najsurowszych warunkach pracy.

Kolumna wyposazona jest w funkcj¢ autodiagnostyki (SELF TEST), ktéra uaktywnia si¢
zawsze po wlaczeniu zasilania. Sprawdzana jest wowczas poprawno$¢ dzialania
wszystkich elementoéw i funkcji.

W przypadku zaistnienia usterki zwiazanej np. z nieprawidlowym wprowadzaniem

- danych do programu sygnalizowany jest komunikat bledu.
. Ponadto podczas pracy kolumna weryfikuje poprawnos¢ dziatania podtaczonych do niej
| przetwornikow. W przypadku przerwania sygnatu w przetwornikach lub w przewodzie,
badz tez gdy komorki pomiarowe zostana odtaczone od kolumny, generowany jest stan
alarmu.
. Powyzsze cechy kolumny E4N stanowia o jej duzej popularnosci wérdéd odbiorcow,
natomiast szeroki zakres zastosowan pomiarowych czyni ja narzedziem uniwersalnym, o
wysokiej jakosci, mogacym zaspokoi¢ oczekiwania najbardziej wymagajacych
Rys. 1. Mikroprocesorowa kolumna E4N uzytkownikow.

Informacje odczytywane z kolumny moga mie¢ postac cyfr, badz tez znakow kolorystycznych kwalifikujacych wymiar na dobry i zty.

Kolumna E4N wyposazona jest w dwa wyswietlacze cyfrowe: gorny i dolny oraz skalg diodowa. Gorny wyswietlacz 4-cyfrowy
informuje o wybranym zakresie pomiarowym, rozdzielczosci, trybie operacyjnym oraz przekazuje komunikaty blgdu. Dolny wyswietlacz
wskazuje do wyboru: odchytke od wzorca, warto$¢ bezwzgledna lub numer grupy selekcyjnej zgodnie z wyswietlaczem diodowym LED.

Kolumna E4N ma skalg LED o 101 diodach w trzech kolorach. Kolory te oznaczaja:

. czerwony - przekroczenie granic pola tolerancji,

. pomaranczowy - zblizanie si¢ do granic pola tolerancji,

. zielony - pomiar w ramach pola tolerancji.

Skala LED w bardzo tatwy i szybki sposob umozliwia okre$lenie warto$ci zmierzonej, co bardzo pomaga operatorowi. Jak juz
wspomniano, zardOwno granice pola tolerancji, jak i prog okreslajacy zblizania si¢ do tych granic sa wielko$ciami programowalnymi w
dowolnym punkcie zadanego zakresu pomiarowego.

Alternatywa dla kolumny z wbudowanym programatorem jest wersja ze zdalnym programatorem. Umozliwia to programowanie kilku
kolumn przy uzyciu jednego narzedzia.

Kolumna E4N przystosowana jest do wspotpracy z réznego rodzaju czujnikami i przyrzadami pomiarowymi. Elastyczno$¢ t¢ zapewniaja
wymienne moduly wzmacniajace sygnat czujnikow.

Moduty te umozliwiaja zastosowanie nast¢pujacych czujnikow:

- réznicowych LVDT,

- indukcyjnych HBT,

- rezystancyjnych - MRT (przetworniki tych modutéw skonstruowane zostaty przez firm¢ Marposs),

EEE

Rys. 2. Podstawowa aplikacja ztozona z Rys. 3. Zastosowanie dwoch przyrzadow Rys. 4. Stanowisko pomiarowe wyposazone
kolumny E4N oraz jednego przyrzadu  pomiarowych do jednej kolumny 2-kanatowej; w kilka kolumn E4N, ktére za pomoca
pomiarowego, szczekowego przyrzadu dzigki funkcji Autoswitch mozliwa specjalnego systemu potaczen moga

QUICK-SNAP do pomiaru $rednic naprzemienng praca kolumny przekazywa¢ sobie informacje, dajac tym
zewngtrznych (Mechanik nr 2/98). samym mozliwo$¢ uzyskiwania pomiardw

wynikowych
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Rys. 5. Mozliwos¢ zdalnego programowania kolumny Rys. 6. Czujnik indukcyjny do
za pomoca komputera PC oraz gromadzenia i obrobki wizualizacji pomiaru QUICK-READ

danych uzyskanych z czujnika indukcyjnego przyrzadu QUICK-SNAP

- pneumatyczno-elektronicznych AIR, ktorych zastosowanie jest celowe, gdy system pomiardw w przedsigbiorstwie realizowany jest w
technice pneumatycznej; rozwiazanie to daje mozliwos$¢ zastapienia innych wskaznikow kolumna E4N bez dodatkowych inwestycji i
zmian istniejacych instalacji.

Przyktady zastosowan mikroprocesorowej kolumny E4N przedstawiono na rys. 2+5.

QUICK-READ - ANALOGOWO-CYFROWY WYSWIETLACZ Z CZUJNIKIEM INDUKCYJNYM
DO WIZUALIZACJI POMIARU

Unikalnym rozwiazaniem w dziedzinie czujnikdéw elektronicznych jest zintegrowany, uniwersalny wskaznik elektroniczny QUICK-
READ z czujnikiem indukcyjnym (rys. 6). Zastgpuje on z powodzeniem czujniki zegarowe umozliwiajace dodatkowo m.in.
programowanie parametrOw pomiaru przy uzyciu czterech przyciskow oraz w zaleznosci od zastosowania i bezbledny, barwny oraz
cyfrowy odczyt.

Wigcej informacji w numerach 8-9/1996, 4/1997 i 11/1997 Mechanika.

PRZENOSNY ELEKTRONICZNY WSKAZNIK E18 PRZEZNACZONY DO
ODCZYTU POJEDYNCZYCH
PARAMETROW POMIAROWYCH
Wigcej informacji w numerach 4/1997 i 5-6/1998 Mechanika.
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