MECHANIK NR 5-6/1998
Reczny pierscien pomiarowy M4

Wizerunek firmy MARPOSS chcielibysmy wzbogaci¢ o kolejne narzedzie z rodziny przyrzadéw pomiarowych, jakim
jest elektroniczny, reczny pier§cien pomiarowy M4 - rys. 1.

Pier§cien M4 shuzy do pomiaréw $rednic zewngtrznych elementow typu watek w zakresie 4+50 mm. Przyrzad ten w
wersji makro daje mozliwo$¢ pomiaru w przedziale 50+100 mm.

M4 moze by¢ takze zastosowany do okreslania odchytek ksztattu, takich jak prostoliniowos¢, okragtos$é czy walcowosc.

Podobnie, jak inne produkty firmy MARPOSS, pier§cien M4 przeznaczony
jest do uzytku w warunkach produkcyjnych: wysoka niezawodnos$¢ i
najwyzsza jako$¢ pomiaru w tego typu srodowisku gwarantujg m.in.:

- wysoka odpornos¢ na zuzycie,

- niezmienna charakterystyka pracy w zakresie min. 2 mln cykli roboczych,
- wodoodpornos$¢ zabezpieczajaca przed ptynami chlodzacymi,

- odpornos¢ na drgania, wstrzasy oraz zmiany temperatury w zakresie
0=70°C,

- koncowki pomiarowe diamentowe Iub z weglika spiekanego.

Rys. 1. Reczny pierscien pomiarowy M4

Pierscien M4 stuzy do pomiaru tylko jednej $rednicy, przy czym jest on przezbrajalny dzigki wymiennos$ci koncowki
pomiarowej. Celem dostosowania M4 do zrdéznicowanych potrzeb odbiorcéw firma MARPOSS zaprojektowata jego
korpus w dwoch konfiguracjach:

* standardowej pozostawionej w formie pierscienia,
* z dotaczonym chwytem trzpieniowym - rys. 2. Korpus w obu wersjach daje si¢ zamocowac na specjalnej podstawie, w
ktéra na zamowienie moze by¢é wyposazony pierscien M4.

Konstrukcja przyrzadu umozliwia pomiar watka w jednym punkcie, jednakze glgbokos$¢, na ktorej ma by¢ dokonany
pomiar, moze by¢ wybrana sposrod trzech mozliwo$ci proponowanych przez producenta, o czym decyduje parametr C,
ktéry moze wynosi¢ C = 2,5; 6; 12 mm - rys. 3.
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Rys. 2. Chwyt trzpieniowy pier$cienia M4

Rys. 3. Parametr C obrazujacy glgbokos¢ pomiaru
czg$ci o srednicy D

Wymiar C jest wielkoscia stata, dlatego tez przy zamawianiu pierscienia M4 nalezy poda¢ jedna z proponowanych
wartosci C. Nalezy nadmieni¢, ze firma MARPOSS moze wykona¢ przyrzad odbiegajacy od standardowego wykonania,
a odpowiadajacy szczegdlnym zyczeniom odbiorcy.

W celu zmniejszenia liczby czynnosci zwigzanych z pomiarem pierscien M4 moze by¢ dodatkowo wyposazony w
specjalng rynienke, w ktorej gromadza si¢ zmierzone czgsci.

Doktadnos$¢ rzedu 1 oraz powtarzalno$¢ pomiaru wynoszaca 1  sa gwarancja maksymalnej precyzji pomiaru.
Zasada pomiaru pierscienia M4 opiera si¢ na metodzie poroéwnania z wzorcem, dlatego tez przyrzad ten nalezy zerowac
podczas eksploatacji. Dokonuje si¢ tego w bardzo prosty sposob, bez uzycia dodatkowych narze¢dzi. Wizualizacji badz
rejestracji wynikow pomiaru dokonuje si¢ za pomoca mikroprocesorowej kolumny E4N lub wskaznika E18, ktore
opisano w Mechaniku nr 4/97 1 12/97.

Parametry techniczne oraz charakterystyka pracy przyrzadu pierscieniowego M4 zapewniaja kontrolg na najwyzszym
poziomie technicznym, przy jednoczesnie bardzo prostej budowie pierécienia oraz jego wyjatkowo wygodnej obstudze.
Z przyjemnoscia odpowiemy na kazde pytanie bgdace swiadectwem zainteresowania pierscieniem pomiarowym M4.
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